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1

WSTEP

11. Przedmiot SST
Przedmiotem szczeg6towej specyfikacji techniczaejgmagania dotycce wykonania i odbiorslusarki:
balustrady , kratki wentylacyjne, daszki, pochwytycieraczki , skrobaczki itp. Dotyczy chatupy
podcieniowej XIX w. translokowanej oraz kopii budyngospodarczego do MBL-PE w Olsztynku ul.
Sportowa 21.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jako dokumergttargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagbot

1.3. Zakres rob6t obfych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnixi umazliwiajace i majce na celu wyko-
nanie montau drobnych elementéwlusarskich w budynku

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST ayodne z obowizujacymi odpowiednimi normami oraz okteniami
podanymi w OST B.00. 00 ,Wymagania ogdIne".

1.5. Ogélne wymagania dotypze robo6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za zgoditaz dokumenta@j projektow,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru

MATERIALY

2.1 Stal

Do wykonania elementddlusarki metalowej naley stosowa powszechnie produkowane materiaty stalowe odpo-
wiadajce normom przedmiotowym. Dadzenia poszczegoélnych elementéw oraz wyrobtusarki naley stoso-

wad nity, wkrety, sruby t naketki, ktére odpowiadaj wymaganiom normy.

2.2. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg SST. B.18.00. ejszej SST.
2.3. Okucia

Wyroby Slusarskie [balustrady schodowe, , kratki wentylaeyjodboje i pochwyty systemowe, wycieraczki,
skrobaczki, uchyty do flag ,daszki]

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na bugpvzed jej
wbudowaniem musi uzyskakceptag
Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Kazdy element dostarczony na budopodlega odbiorowi pod wzgdem :
. zgodndci z projektem;
. zgodndci z atestem wytwaérni; .
. jakosci wykonania z uwzgidnieniem dopuszczalnych
toleranciji

. jakosci powtok antykorozyjnych;



Odbior konstrukcji oraz ewentualne
zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodze
czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem zlerthika budowy .



2.5.Slusarka stalowa

Whbudowa nalezy slusarke kompletnie wykdczory wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
antykorozyjnymi.

2.5.1.Na elementylusarki stosowaksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-88/H320.
Pokczenia elementow wykonywgako spawane lub sigane ndruby.

Dopuszczalne btly wykonania elementdw powinny odpowiada/maganiom normy PN-80/M-02138.
25.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiaglaastpujacym wymaganiom.

. tw
arda¢ Shor'a min. 35 - 40°;
wytrzymatd¢ na rozcaganie ok. 8,5 Mpa;

. odpornd¢ na temperatgrod -30 do + 80° C;
. palnac¢ - me powinny rozprzestrzediagnia;
. n

asiakliwa¢ - nie nasikliwe;
trwatas¢ min. 20 lat.

2.5.3. Powierzchnie elementdmalezy pokry¢ farbami ftalowymi.

3. SPRZET
Do wykonania i montau slusarki mae by¢ uzyty dowolny sprgt.

4. TRANSPORT
Kazda partia wyrobow powinna zawiéravszystkie elementy przewidziane projektem lub edpdnia norma.
Elementy do transportu nale zabezpieczy przed uszkodzeniem. Elementy mdoy¢ przewaone dowolnym
srodkiem transportu, oraz zabezpieczyrzed uszkodzeniem, przesigiem oraz utrat

stateczngci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczciem montazu nalezy sprawdzi¢:

. mozliwos¢ mocowania elementdw dgian i innych elementéw konstrukcyjnych budynku;
. jakos¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by osadzone zgodnie z dokumentacija

techniczna lub instrukcja
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by trwale zakotwione wscianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sisadzanie elementéw za pomdotkdw rozporowych lub kotkow wstrzeli-
wanych .

5.4. Powloki malarskie powinny byé jednolite, bez widocznych poprawekladow pedzla. rvs i
odpryskow i
spetnig wymagania podane dla robota malarskich

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Badanie materiatéw uytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ podstawie zajczonych
zadwiadczei oja-
kosci wystawionych przez producenta stwierdzgch zgodnéé z wymaganiami dokumentacji normami




6.2.

panstwowymi.

Badanie gotowych elementdéw powinno obejmowaprawdzenie:



. wymiarow;
. wykonczenia;
. powierzchn
1
zabezpieczenia antykorozyjnego;
. pofaczen konstrukcyjnych;
. prawidtowego dziatania €%ci ruchomych.
Z przeprowadzonych bafiaalezy sporadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jak&zi wbudowania powinno obejmowa

. sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzgllem réwndci, pionowdci i spoziomowania;
. sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu modawan
. sprawdzenie dziatania €ci ruchomych;
. stan i wyghd
wbudowanych elementéw
Roboty podlegaj odbiorowi.

OBMIAR ROBOT
Balustrady odboje systemowe,pochwyty,drobne eleyn&rdaty wentylacyjne w zak@oici od przygtej
jednostki obmiarowej w przedmiarze.

llo$¢ robot okrédla si na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nad-
zoru i sprawdzonych w naturze.

ODBIOR ROBOT SLUSARSKO - KOWALSKIECH

8.1. Odbiér elementddlusarsko - kowalskich przed wbudowaniem

Przy odbiorze elementd$tusarsko, kowalskich przed ich wbudowaniem powibpy sprawdzone nagiujace
cechy:

wymiary elementdw i ich eci sktadowych;

. wymiary gotowego elementu i jego ksztalt;
. zgodnd¢ elementdéw nowych z elementami odwzorowywanymi
. prawidtowas¢ wykonanych paiczei (przekroje, dugéc i rozmieszczenie spawow,

rub itp.) oraz. rozstaw
otwordow nasruby, srednice otworéw oraz spraw§todziatania czsci ruchomych;

wielkos¢ luzéw midzy ruchomymi elementami sktadowymi;
dotrzymywanie dopuszczalnych odchylek w wymiaradalach i ptaszczyznach;

. czyszczenie wyrobu ze rdzy, brudu, zaoliménnych zanieczyszche
. zabezpieczenie wyrobu przed kokgzj

. zgodnd¢ z dokumentagjtechnicza.

8.2. Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykzenia

Przy odbiorze elementésiusarsko - kowalskich wbudowanych powinnylsprawdzone:

. prawidtowas¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej;
. doktadna¢ uszkodzenia &ieznic elementu z &iezami otwordw lubscianami;
. prawidtowai¢ dziatania elementéw ruchomych i
urzadzen zamykajcych;
zgodnaé¢ wbudowanego elementu z projektem;
. inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uznaieatmdne dla jakéci wykonanych robot.

PODTAWA PLATNO SCI

Placi s¢ w jednostkach wg punktu 7. za przygotowanie i @@gienie na miejsce mounta zamontowanie,
uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiskayprac



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zaleca s} stosowanie stali wg parsizych norm:

- niestopowa konstrukcyjna PN-H-84020 (PN-88/H-320

- niskostopowa PN-H-84018 (PN-86/H-84018)

- trudno rdzewiejaca PN-H-84017 (PN-83/H-84017)

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe. Warunki wykoiaa odbioru — wymagania podstawowe

PN-70/H-97051 Ochrona przed korogj Przygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwa do malowania.

Ogollne wytyczne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korogj Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne wytyczne.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wynnéagabadania.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogéinggeznaczenia. Gatunki.

PN-91/M69430 Elektrody stalowe otulone do spawan@pawania. Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyzky spawanych. Nazwy i oldlenia.

PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na@wigrubdci 3 mm i wiekszej — Tolerancje
wymiaréw, ksztattu i masy

PN-EN 10029:1999/Ap1;2003 Blachy stalowe walcowan@e gogco grubdci 3 mm i wiekszej] —

Tolerancje wymiaréw, ksztattu i masy. Zmana Apl

PN ISO 8501-1:1996 Przygotowanie pagfto stalowych przed nakladaniem farb i podobnych

produktow. Wzrokowa ocena czy$td powierzchni. Stopnie skorodowania i

stopnie przygotowania niezabezpieczonych podktalowych



